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w centrach obsługujących producentów  
żywności i napojów 
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Wyzwanie klienta 
Globalna firma produkująca żywność i napoje potrzebowała dużej lokalizacji do magazynowania i dystrybucji 
towarów o szerokim zakresie wymagań temperatur. Głównymi priorytetami był równoważony rozwój i 
innowacyjność. Obiekt musiał spełniać szereg celów związanych z ochroną środowiska, a także zapewnić 
przestrzeń do projektowania i testowania nowych technologii magazynowych. 

warstwowego, przenośników paletowych, konwejerów, 
ramion robotów do kompletacji zamówień oraz 
wózków wahadłowych. Zastosowanie rozwiązania 
funkcjonują w różnych strefach temperatur 
odpowiednich dla produktów spożywczych, nabiału, 
napojów oraz słodyczy.  

Pod jednym dachem zostały wdrożone najnowsze 
rozwiązania opracowane przez najlepszych ekspertów 
od architektury systemów, zaawansowanej robotyki, 
złożonych systemów sortowania i analizy danych z 
wykorzystaniem uczenia maszynowego.  

Centrum logistyczne stosuje również automatyzację 
do wsparcia pracy ludzi. Cyfrowe narzędzia i 
umiejętności służą tworzeniu zawodów przyszłości, 
które zmniejszają powtarzalne czynności i podnoszą 
wydajność. Sprzyja to tworzeniu atrakcyjnego miejsca 
pracy przyciągającego najbardziej utalentowanych 
pracowników zainteresowanych pracą w  
zautomatyzowanym środowisku.  

Rozwiązanie 
GXO wspólnie z klientem zaprojektowali 
zrównoważone, wysoce zautomatyzowane centrum o 
powierzchni ponad 600 tys. m2, które wykorzystuje 
technologię do zapewnienia jeszcze szybszej i bardziej 
sprawnej dystrybucji.  

Automatyzacja nowej generacji  
Wybitne zwiększenie produktywności zapewniło 
współdziałanie automatycznych systemów wysokiego 
składowania, układnic, systemu pobierania 

600,000+ 
powierzchni magazynowej  
w wielu temperaturach

Zbieranie wody deszczowej i 
chłodnictwo przyjazne dla środowiska 

Niestandardowa 
automatyka i 
robotyka oraz 
inteligentne 
technologie 



Osiągnięcia  
Od momentu uruchomienia centrum logistycznego 
jego wydajność uległa znacznej poprawie pod 
względem produktywności i dokładności, a także 
zmniejszenia ogólnej ilość odpadów o ponad  
o ponad połowę. 

Połączenie wszystkich wdrożonych rozwiązań 
 umożliwia firmie bardziej elastyczne i zwinne 
dostarczanie towarów działając w różnych warunkach 
oraz zapewniając spersonalizowane usługi dla  
swych klientów.  

Długotrwałe relacje GXO z klientem bazujące na 
współpracy umożliwiły zarówno zastosowanie 
innowacyjnych projektów, jak i wdrożenie nowych 
technologii dla dalszego rozwoju biznesu.

Magazyn zaprojektowany z myślą o wydajności 
i skalowalnych rozwiązaniach  

Pionier zrównoważonego rozwoju
Centrum logistyczne zostało stworzone zgodnie z 
założeniami zrównoważonego rozwoju. Jest położone 
w pobliżu węzła kolejowego, co zmniejsza zależność od 
transportu drogowego, posiada certyfikat BREEAM, 
a pionierskie rozwiązania dostarczone przez GXO 
wspierają klienta w realizacji jego ambitnych  
celów ESG. 

Rozwiązania przyjazne dla środowiska zmniejszają 
zużycie energii i wody oraz emisję CO2. Należą do 
nich m.in. wydajny amoniakalny system chłodniczy; 

100% system niskoenergetycznego oświetlenia LED; 
system zbierania wody deszczowej w celu zaspokojenia 
częściowego zapotrzebowania 
na wodę. Dodatkowo procesy 
operacyjne zostały zaprojektowanie 
w taki sposób, aby zmniejszyć liczbę 
czynności do wykonania przez ludzi i 
maszyny, wyeliminować niepotrzebny 
transport, co przekłada się na 
mniejsze zużycie energii oraz  
emisji CO2.  
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2.1M
palet obsłużonych 
w roku 
kalendarzowym  

Zastosowanie 
technologii  
co-packingu 
zapewniło 
spersonalizowane 
usługi

Zrównoważone 
podejście 
pozwoliło 
zmniejszyć ogólną 
liczbę odpadów o 

60%

Dowiedz się więcej
Odwiedź stronę GXO.com i zobacz, jak GXO 
napędza innowacje w łańcuchu dostaw.

100% 
oświetlenie 
LED zmniejsza 
zużycie energii

Temperatura  
otoczenia

Magazyn z systemami 
wysokiego składowania  

Możliwości 
rozszerzenia

16 metrowe 
żurawie

30 metrowe 
żurawie 

Temperatura otoczenia

Wysyłka 
400 palet na 
godzinę 

Stacje 
zasilające i 
lokalizacje 
buforowe z 
zastosowaniem 
wózków  

Strefa buforowa 
dla zamówień  

750 m przenośników do przewozu palet z prędkością 10 km/ godz.  

http://www.gxo.com/pl

